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COMPOSITION Polyester

       ÉPAISSEUR 250 µm

              SUPPORT Polyester adhésif & transparent

SPECIFICITÉS
- Couleurs vives, impression avec encres de sublimation
- Effet soyeux, rendu satiné
- Découpe par plotter ou laser
- Se conserve longtemps après fixation des encres par 
pression sur le textile à 160°C pendant 20 secondes.

LES PLUS PRODUITS

- Respectez toujours les instructions relatives au vêtement 
- Lavez à l’envers pour prolonger la durée de vie du motif 
- Attendez 24 heures après l’application avant le premier 
lavage 
- Évitez d’utiliser des produits agressifs 
- N’utilisez pas d’agent de blanchiment.

INSTRUCTIONS DE LAVAGE & D’ENTRETIEN

STOCKAGE
La durée de stockage recommandée est d’un an
maximum.
- Stocker le produit dans une pièce sèche à une
température de 15°-30°C/ 60°-85°F.
- Ne pas exposer le produit à la lumière du soleil, le stocker
en position verticale.

40°C / 104°F
Sur l’envers
uniquement

Lavage Repassage Sèche-linge

Non

NOTE: We highly recommend that you perform tests before production.

         LAME Lame flex (60º) ou découpe 
laser

RÉGLAGES

          TEXTILE Cotton, Polyester, Polycotton

TEMPS

&

         TEMPÉRATURE

            160°C / 320°F 

            20 s

        PRESSION Moyenne

            PELAGE Chaud

APPLICATION

SUBLIMEZ VOS BLASONS SPORTIFS AVEC ÉLÉGANCE ET ÉCLAT !
Découvrez notre nouveau film de marquage imprimable en sublimation effet satiné, conçu pour le monde du sport 
et idéal pour créer des blasons avec style. Avec son rendu soyeux et sa légère réflexion de la lumière, il apporte éclat 

et élégance à tous vos marquages sportifs. Polyvalent, il se découpe facilement au plotter ou au laser, offrant une 
solution raffinée et moderne pour sublimer vos équipements sportifs.

PAS À PAS : COMMENT UTILISER NOS PRODUITS

ÉTAPE 1 - APPLICATION DES PARAMÈTRES ET PRÉPARATION DES 
DIFFÉRENTS OUTILS
ÉTAPE 2 -  IMPRESSION 
Imprimez votre image avec des marques de coupe en mode miroir sur 
le support de sublimation. paper.

ÉTAPE 3 - TRANSFERT DE L’IMAGE
PRÉCHAUFFAGE : Vérifier les paramètres de transfert : 
190°C, 10s. SUBLIMATION : Paramètres de sublimation :
190°, 50s. Superposer le format du papier sublimé sur le 
FAB’TWILL® SATIN Face imprimée tournée vers le FAB’TWILL® 
SATIN en respectant les repères de coupe. Le papier de su-
blimation doit être fixé sur le FAB’TWILL® SATIN à l’aide d’un 
ruban adhésif résistant à la chaleur sur au moins deux bords 
opposés du papier de sublimation. Si le papier de sublimation 
n’est pas plat, appliquez du ruban adhésif sur un troisième 
bord. 
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FAB’TWILL® SATIN 

Appuyez pour transférer. Soulevez le papier de sublimation pour 
le retirer, en veillant à ce qu’il ne traîne pas sur le 
FAB’TWILL® SATIN.
ÉTAPE 4 - DÉCOUPE AU LASER 
Pour éviter de brûler le FAB’TWILL® SATIN, contrôlez soigneuse-
ment votre vitesse et faites attention aux paramètres de vitesse 
de votre découpe laser. 
OR PLOTTER Découpez votre film de transfert thermique, utili-
sez une lame à 60°.

IMPRESSION Encre de Sublimation

          PRÉ- 

CHAUFFAGE

             190°/ 374°F

              10 s

SUBLIMATION
             190°C / 374°F 

             50 s

SUBLIMATION

ÉTAPE 5 - Retirer le support PET et placer l’image sur le textile 
comme souhaité, en la protégeant à l’aide d’une feuille de 
papier siliconé. Presser à 160°C / 320°F / 20s.


